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TOMBOTMNo. 4722-A

특징

●

●

비유성(非濡性)·내식성(耐食性)이 우수합니다.

AES Wool(Fineflex Bio)가  주재료로  특히 비유성이 우수하

여 각종 알류미늄 합금에 대하여 내식성이 뛰어납니다

저열전도율/저열용기 입니다.

경량이며 단열성이 우수하여 각종 수납탕용기, 통도 등

에 시공하면 온도저하가 현저하게 감소합니다.

●

●

●

부정형입니다 .
Paste狀부정형 재료이므로 국자,통도 등의 용기모양에 맞
게 거푸집없이 줄눈이없는 일체형구조를 형상화 할 수 있
습니다.
열충격에 강합니다.

건조후 단열벽은 열충격이 우수하고 또한 미세팽창성(잔
존 팽창성)이 있으므로 사용시에 크랙이 발생하기 잘 발
생하지 않고 용탕의 누수방지에 도움이됩니다. 따라서 백
업 용도로도 적합합니다.
작업환경이 좋습니다.

수분이 포함된 Paste狀의 재료이므로 시공시 먼지 발생

이없고 작업 환경이 양호합니다.

용도
● 국자, 분배기,수납탕기,통도,Laddle등 각종Lining재, 백

업재 및 보수재

포장 

● 비닐봉투에 밀봉한후 Can에 넣어져 있습니다.
● 포장단위 :  15kg / Can

Alkaline Earth Silica(AES)Wool 부정형재

Lumicast는 용융알루미늄 합금과 직접 접촉

하는 각종 수납탕기, 통도 등의 Lining용으로 

사용되는 부정형 재료 입니다.

당사의 Alkaline Earth Silica(AES)Wool인 

"Fineflex Bio"를 주재료로 특수한 방법으로 

특히 비유성(非濡性)을 뛰어난 재료 입니다.

 각종 형태의 시공이 용이하고, 건조되면 단열

성 · 내식성이 뛰어난 매끄러운 줄눈없이 단

열 벽을 형성됩니다.

품질특성

품질특성

색 조 
항 목

형 상 
밀 　 　 도 
kg/m3

화 학 성 분
％

담황백색

Paste状

830
1400

1.1

Paste状態
110℃소성후 

110℃소성후 

700℃소성후

휨 강 도 
MPa

Al2O3
SiO2

1.4
700℃소성후가열선변화율

％

열 전 도 율 
W/（m・K）

열팽창계수(1/℃）
at 300℃

at 700℃
최고사용온도

표준시공량

℃
kg/m3

○＋0.2（잔존팽창）
5.6×10－6

0.17

0.20
1000
1400
50
39

※ 상기 수치는 당사 측정의 실측값이고 규격아닙니다.
※ 플럭스 재료와 직접 접촉하는 사용하지 마십시오
※ 잘 섞어서 사용하시기 바랍니다.

at 500℃ 0.19

CaO＋MgO 4

※予備乾燥は1）、2）、3）の順に行ってください。
※冷風乾燥：扇風機
　予備乾燥：炭火または温風 を標準に考えてください。
加熱乾燥：バーナー乾燥

77

施工方法

施工厚　20mmの場合
施工厚　50mmの場合
施工厚　100mmの場合

操業温度

加熱乾燥

予備乾燥

冷風乾燥

時間［hr］

200

400

600

温
度［
℃
］

（24hr）（12hr）

（48hr）（24hr）

（24hr）

（12hr）

（6hr）

操業温度操業温度

［施工方法及び使用上の注意］
・施工ムラができないように十分押し込むよう施工し、最後に表面を金コテで平滑に仕上げてください。
・取鍋などの鋼製容器へ直接施工する場合、必要に応じてチェーンリンクまたはVアンカーなどを溶接してください。
・受湯前に必ず十分な予備乾燥を行った後、加熱乾燥し水分を除いてください。
　なお、急激な加熱を行うと「膨れ」が発生する恐れがありますので、注意してください。
　乾燥要領は次項の加熱（火入れ）条件を参照ください。なお、ルミキャストＡの耐熱温度（1000℃）以上での加熱乾燥は
避けてください。
・湯あたり部は他の強度のある耐火物（レンガ等）を使用してください。

なお、上記記載の条件は一例であり、施工環境に影響を受けることがございます。
予備的な試験を行うことを推奨致します。

［加熱（火入れ）条件］
●標準的な乾燥条件

●昇温曲線

施工厚（例）
条　　件

加熱乾燥

1）冷風乾燥
予備乾燥 2）100～110℃乾燥

100mm

72hrs
48hrs
24hrs

20mm

24hrs
12hrs
6hrs

3）150～200℃乾燥
500～600℃乾燥

24hr
50mm

48hrs
24hrs
12hrs




